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平时使用保养与维护
 过滤机操作时注意事项
1、 使用前必需先检查出入口配管是否已装妥，且将出入口管固定好在槽内，使出入口不易摆动。
2、 打开排气阀(4D)后再开加药阀(11)，将水由加药阀(11)经加药槽(10)进入泵浦及入口管内，使入口管内完全注满液体，或打开过滤机上盖把手(3A)取下上盖，将水由滤筒注入，使入口管内完全注满液体。
3、 启动马达之前先检查使用电压与马达接线电压是否正确，以防错误。
4、 启动马达之前先将加药阀(11)锁紧后再打开排气阀(4D)，使气体由此导管排入加药槽。
5、 以上动作确实完成检验后，启动泵浦马达开始运转时，应注意泵浦运转方向是否正确。
6、 将加药槽(10)内之液体流经加药阀(11)进到泵浦内，加药槽内剩少许液体后再锁紧加药阀(11)避免泵浦入口吸入气体。
7、 过滤机在使用前，先检查压力表膜片(4A)内是否注满清水，请加满水再锁紧压力表，以保持压力表之正确性。
8、 启动电源前应先检查进出管线是否选择正确。比如：出入球阀是否启开，管路流通路线是否正确，药液槽内的液体是否正常，管路有没有损坏现象。
9、 操作在危险的环境或液体，是否穿着有防护衣及防护面罩，安全鞋袜。
10、 检查各种保护开关。如：管线球阀，槽内液位高度是否正常，电源保护开关是否均在正常的操作位置。

平时使用保养与维护
平常使用时注意事项

1、 一般电镀液体大部份均含有氢，在电镀时会有氢气析出，氢气易残留在滤筒内，长久不使用时，将会储存氢气，而在滤筒内产生内压甚至引发氢爆，应每天将滤筒排气阀泄气，使氢气从排气阀排出，若长期不使用应将排气阀开启，以防氢气的残留。

2、 过滤机之使用，当打开电源应检查出液口，流量是否正常，及按时清洗滤材。泵浦内之液体因空转会产生高温，泵内之液体因气化，而使滤筒内产生蒸气压力，液体内因析出氢气而提高滤筒之内压，压力太大时甚至会使滤筒产生爆裂之危险。记住务必检查过滤机出入口球阀是否开启，泵浦是否有空转现象，空转会使泵浦及过滤机损坏。
3、 过滤机之使用，请在工作时间内使用，夜间无人操作时，应关下电源，以防夜间操作因滤材阻塞而无人停机或清洗，引起空转损坏之危险。
4、 尽量避免将机器装置于户外，因滤筒受日光长时间照射，会使塑料产生老化，影响使用寿命。
5、 运转过滤时之压力不可高于规定的压力范围，使用之液体温度不可高于70℃。

6、 过滤机的泵浦最大压力不得高于2kg/cm2。

7、 HSH、HST、HSB、HSK、HSP型过滤机使用建议：
过滤机使用活性碳粉处理镀槽内有机物时，一定必须先使用助滤粉做过滤机内部循环3分钟后，再使用活性碳粉做过滤机内部循环，如此可防止部分超微粒的活碳粉渗透及增加有机物的捕捉能力。

平时保养与维护
保养维护前注意要点

1、 所接之电源应确实关闭。

2、 将残留于泵体内之液体排放干净，并以容器（水桶）接剩回接，并将出入口球阀关闭。

3、 维修人员应穿着防护衣及防护面罩，安全鞋袜。

4、 注意药槽与过滤机安装高度是否会有虹吸现象，以防止药液流掉。

·保养与维护

A滤材部分

滤材清洗分析

目测方法—检查过滤机滤液出量大小，出液量流动缓慢时应拆下滤材清洗。

压力表目测方法—检查压力表指示之压力情形如附表之规定范围即应清洗。

	马达马力
	1HP
	2HP
	3HP
	5HP

	使用时最高压力
	0.7kg/cm2
	1.0kg/cm2
	1.2kg/cm2
	1.6kg/cm2


·滤材保养方法
1、 将滤心及滤袋浸入（10%盐酸或30%稀硫酸溶液中），浸渍3-4小时后，泡入清洁水，取出干燥。

2、 将滤材以清洁水冲洗，将污物洗除。
3、 滤心应避免用刷子清洗、滤袋可用高压清洗。

4、 缠绕式滤心约使用30次，喷溶式层滤心使用1～3次，滤纸约使用一次，PP滤纸约使用5次，滤布约使用100次。
·更换滤材分析
当清洗妥滤材放入滤筒继续使用，启动过滤机很快就压力上升至上表，表示滤材毛细孔已大部份阻塞、已无再使用价值，即可更换新品，以保持过滤目的。
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